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Wdrozenie sterownika PLC Fuji Electric
. oraz oprogramowania Proficy
w procesie produkcji granulatu chmielowego

Miejsce wdrozenia

Sterownik PLC Fuji Electric serii MICREX-SX oraz oprogramowanie Proficy firmy GE Intelligent
Platforms zostaty wdrozone w firmie POWISLE w Kepie Choteckie;.

Cel wdrozenia

Cele wdrozenia zostaty zdefiniowane nastepujaco:

* stworzenie systemu wizualizacji proceséw produkciji,

* biezacy monitoring oraz nadrzedne sterowanie urzgdzeniami wchodzacymi w sktad linii
produkcyjnej,

» sygnalizacja stanow awaryjnych wystepujacych w urzadzeniach, co umozliwi obstudze
szybka reakcje wich usunieciu,

« gromadzenie danych na temat gtéwnych parametréow pracy urzadzen oraz parametréw produkciji
granulatu chmielowego,

 stworzenie jednolitego systemu raportowania w zaktadzie,

» poprawa wydajnosci produkcji, poprzez automatyzacje procesow produkciji.

Sposéb wdrozenia

System wdrozono we wiasnym zakresie dziatu automatyki przedsiebiorstwa, przy wsparciu
doradczym i szkoleniowym firmy VIX Automation.

P®WISLE

POWISLE S.J.

POWISLE S.J. to producent granulatu T-90 i do
niedawna jedyny w kraju wytworca granulatu T-45
chmielu aromatycznego i goryczkowego, a takze
ekstraktu etanolowego.

Firma dostarcza swoje produkty zaréwno do
wielkich holdingéw, jak i matych rodzinnych
browardw.

Siedziba firmy miesci sie nad Wista, w okolicach
Kazimierza Dolnego. Na tym terenie znajduje sie
70% krajowej uprawy chmielu aromatycznego
o najwyzszych parametrach technologicznych.

przetworstwo
rolno-spozywcze




Wuykorzystane moduty sterownika oraz oprogramowania
Proficy iFIXPlus SCADAVver. 5.5
Proficy Historian

Sterownik Fuji Electric serii MICREX-SX:
+ Kaseta montazowa 11 slotowa—NP1BS-11
* Zasilacz 240 (120) VAC-NP1S-22
» Jednostka centralna SPH2000 - NP1PM-48E
* Modut 64 wej$¢ dyskretnych — NP1X6406-W
* Modut 32 wejs¢ dyskretnych — NP1X3206-W
* Modut 16 wejs¢ dyskretnych—NP1X1606-W
2 x Modut 64 wyjs¢ dyskretnych—NP1Y64UQ09P1
Modut 16 wyj$¢ dyskretnych—NP1Y16U09P6
* Modut 8 wejs¢ analogowych —NP1AXH8I-MR

Stacja operacyjna
= Proficy iFIX Plus SCADA
—_. Proficy Historian
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LINIA PRODUKCYJNA

Schemat instalacji



Sytuacja przed wdrozeniem

W firmie POWISLE sterowanie procesem produkcyjnym odbywato sie w oparciu o manualny
pulpit sterowniczy. Nie byto systemu wizualizacji pracy linii produkcyjnych. Niedoswiadczeni
operatorzy mieli problemy z wigczaniem w odpowiedniej kolejnosci blokéw linii produkcyjnej,
zwtaszcza w okresie rozbudowy firmy, kiedy ilo$¢ zainstalowanych urzadzen podwoita sie,
a system sterowania byt niejednolity.

e-Front runners

Sterowniki PLC
Fuji Electric

Diagnozowanie usterek bylo procesem dtugotrwatym, poniewaz brakowato systemu
raportowania i powiadamiania o zadziataniu uktadow przepieciowych. Dziatania obstugi
podejmowane byly zbyt pdzno, co wigzato sie z przestojem i dlugim okresem przywracania
sprawnosci linii produkcyjnej. Parametry produkcji pobierane i zapisywane byly recznie.
Proces ten obarczony byt btedem i duzym opo6znieniem.

Zakres wdrozenia i jego przebieg

Pierwszy etap wdrozenia obejmujgcy stworzenie systemu wizualizacji proceséw
produkcji trwat 1 miesigc. Kolejne etapy, czyli system sterowania procesem produkcji,
sygnalizacji awarii oraz archiwizacja danych procesowych, rozciggniete byty w czasie
w zwigzku z przebudowa linii produkcyjnej.

HMI/SCADA - iFIX

Sterownik PLC potgczony jest poprzez sie¢ Ethernet z komputerem z oprogramowaniem
Proficy iFIX. Komputer zlokalizowany w sterowni dziata jako serwer danych i stacja robocza.
Wyposazony jest w dwa niezaleznie dziatajace monitory, na ktérych wyswietlane sag
poszczegolne fragmenty linii:

» kosz zasypowy maty i duzy (homogenizer),

+ separatory pneumatyczne,

e suszarnia,

* chtodnia linii produkcyjnej T-45 z mtynem i odsiewaczami,

* zbiorniki frakcji,

 granulator chmielu,

* chtodnia granulatu,

* zbiornik granulatu,

* pakowanie,

* ekran alarmow.

e

(=}
\.Itl

Z wykorzystaniem Proficy Historiana rejestrowane sg parametry produkcji wptywajgce na
jakos¢ granulatu chmielowego. W gtéwnej mierze sg to odczyty temperatur z poszczegolnych
etapéw produkcji. Dane te w postaci wykresow zatgczane sg do kazdej wytworzonej partii
produktu.
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Mozliwos¢ swobodnej konfiguraciji
sprzetowej dzieki modutowej budowie

Rozproszona architektura systemu oparta
o dedykowang magistrale komunikacyjng SX

Zgodnos¢ z miedzynarodowymi standardami

Wysoka niezawodnos¢ dziatania
potwierdzona wskaznikami MTBF

Wykorzystanie otwartych standardéw
komunikacyjnych

Swoboda programowania dzieki zgodnosci
z norma IEC 61131-3

Tworzenie zaawansowanych systemow
sterowania w oparciu o dedykowane bloki
funkcyjne

Wysoka niezawodno$¢ sprawdzona
w ponad 350 000 zaktadow produkcyjnych
na catym swiecie

Od 25 lat na polskim rynku
Polska wersja jezykowa

Podtrzymanie pracy systemu w przypadku
awarii dzigki zaawansowanej technologii
redundacji

Duza elastycznos¢ dzieki wbudowanemu
jezykowi skryptowemu i technologii .NET

Szybkie wdrozenie i tatwa integracja
(MES, Workflow i ERP)

Sprawdzona komunikacja z wiekszoscig.
urzadzen automatyki

Bezpieczna, przemystowa baza danych
z wbudowang kompresjg

Wysoce niezawodna architektura,
gwarantujgca dostep do danych 24/7/365

Obstuga ponad 10 milionéw tagéw na
jednym serwerze

Mozliwos¢ podtaczenia do 3000 klientéw

Szybkos$¢ dziatania do 150 000 zapisow
na sekunde

Mozliwos¢ zarzadzania danymi w skali
catego przedsiebiorstwa

Wykorzystanie otwartych standardéw
komunikacyjnych




Jakie korzysci dla zaktadu wynikaja z przeprowadzonego wdrozenia- P oo amnsars

. » Sterowanie praca linii produkcyjnych w jednolity sposéb przy jednoczesnym monitorowaniu "
urzadzen, i

» Skrocenie przestojow spowodowanych awariami, szybsze reakcje obstugi na sytuacje
awaryjne. Po otrzymaniu alarmu obstuga dostaje szczegdtowe informacje potrzebne do jej
usuniecia,

* Tworzenie raportéw i zestawien z wykorzystaniem danych pochodzacych z programu
Proficy Historian,

« Automatyczna reakcja linii produkcyjnej przy zblizaniu sie do parametrow krytycznych

produkciji,
* Biezaca kontrola parametrow produkcji, przektadajgca sie na lepsza jakosé produktu
gotowego.
Parametry produkcji granulatu
. Produkcja
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