AUTOMATION

. System MES w Grupie Zywiec - Browar
w Warce

Miejsce wdrozenia

System MES bazujacy na oprogramowaniu z rodziny Proficy zostat wdrozony w Browarze w Warce,
nalezacym do Grupy Zywiec S.A.

Cel wdrozenia

Do celow wdrozenia systemu klasy MES w Browarze w Warce nalezaty:
poprawa efektywnosci pracy linii butelkowania poprzez:

» automatycznag rejestracje i gromadzenie sygnatéw i danych z linii produkcyjnej,

* raportowanie i analize przestojow, strat oraz wielkosci produkcji dla linii i poszczegdlnych

maszyn,

* klasyfikacje i identyfikowanie przyczyn przestojow,

+ Sledzenie wspotczynnikow efektywnosci produkcji (OEE, OPI, availability, performance, itp.),
monitorowanie jakosci i efektywnosci pracy linii filtracji membranowej poprzez:

» automatyczne gromadzenie danych,

* rejestrowanie i $ledzenie partii produkcyjnych,

* monitorowanie parametrow produkcyjnych i alarmowanie oparte o metody statystyczne,

+ analiza przestojow i wielkosci produkgiji,

+ analizy wyprodukowanych partii.

Sposéb wdrozenia

System byt wdrazany w dwdch fazach — pierwsza na linii butelkowania, druga na linii filtracji piwa.
Wdrozenie realizowat zesp6t Bonair przy wspoétpracy pracownikow browaru.

BONAIR

BUSINESS IT SOLUTIONS

Bonair S.A.

Bonair S.A. jest czotowym dostawcg ustug
i rozwigzan IT. Firma ma ponad 21-letnie
doswiadczenie w analizie, projektowaniu i wdra-
zaniu systemoéw informatycznych oraz jeden z naj-
lepszych i najwiekszych na polskim rynku zespot
ekspertéw branzowych i technologicznych. Firma
zatrudnia przeszio 140 oséb, w tym wysoko
wykwalifikowanych analitykdow, projektantow,
konsultantéw, programistow i inzynierow systemo-
wych w biurach w Warszawie, Wroctawiu, todzi
i Szczecinie. Dziata na terenie catej Polski, realizuje
takze projekty miedzynarodowe.

Browa_r w Warce
Grupa Zywiec SA.

Browar w Warce nalezy do Grupy Zywiec od 1999
roku i jest obecnie drugim co do wielkosci browarem
w Grupie. Browar moze sie pochwali¢ najwiekszg w
Europie kadzig filtracyjng o $rednicy ponad 13 m.
Moce produkcyjne Browaru to 3,5 min hektolitrow
rocznie. Zatrudnia ponad 300 oséb, co czyni go
najwiekszym pracodawca w regionie. Produkowane
sg tu piwa: Warka, Strong oraz Krolewskie. Co
trzecia butelka piwa kupowana w Polsce zostata
wyprodukowana przez Grupe Zywiec S.A., nalezacq
do miedzynarodowego koncernu Heineken.

browarnictwo




Wuykorzystane moduty oprogramowania

Ze wzgledu na zainstalowane oprogramowanie mozna
wyszczegolni¢ nastepujace stacje:

* Proficy Historian — 3000 punktéw z modutem
kalkulacyjnymiredundancijag
Proficy Portal Enterprise
* Proficy Plant Applications:
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Zakres wdrozenia i jego przebieg

Pierwsza faza realizacji projektu miata miejsce w 2007 roku. W jej ramach wdrozono system
na jednej z linii butelkowania piwa.

W pierwszym etapie zainstalowano niezbedng infrastrukture sprzetowa oraz
oprogramowanie i rozpoczeto rejestracje w bazie Historian dostepnych sygnatéw. Pozwolito
to na modelowanie systemu w wersji bazowej — z wykorzystaniem sygnatow dostepnych ze
sterownikéw linii i budowe drzew przyczyn przestojéw. Etap zakonczono uruchomieniem
systemu wraz z podstawowym (standardowym) raportowaniem.

Kolejny etap polegat na uruchomieniu systemu wizualizacji w hali produkcyjnej, instalacji
dodatkowych urzadzen — skanery, panele, rozbudowie funkcjonalnosci, rozszerzenie
systemu, wdrozenie aplikacji dla operatoréw oraz konfiguracji dodatkowych raportow
zwykorzystaniem arkusza Excell.

Druga fazarealizacji projektu na dwéch liniach filtracyjnych BMF miata miejsce w 2009 roku.
W ramach tego etapu podtaczono do systemu MES dwie linie filtracyjne, umozliwiajac
automatyczna rejestracje partii produkcyjnych, rejestracje i gromadzenie sygnatéw
pobieranych z linii, raportowanie stanu realizacji procesu filtracyjnego (parametry procesu,
przestoje, wielkos¢ produkcji). Uruchomiono takze alarmowanie oparte o reguty statystyczne
(alarmy wysytane sg za pomocg SMS i e-mail). Wdrozono tez sledzenie genealogii partii
($ledzenie pochodzenia poszczegdlnych komponentéw partii produkcyjnej) oraz umozliwiono
sledzenie stanu partii na biezgco przez operatoréw na monitorach 42 calowych.

Dane, raporty i analizy gromadzone i tworzone przez system dostepne sa za
posrednictwem przegladarki.
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Raport z monitorowania przestojéw na linii
butelkowania

-

Plant Applications

Bezpieczna, przemystowa baza danych
z wbudowang kompresjg

Wysoce niezawodna architektura,
gwarantujgca dostep do danych 24/7/365

Obstuga ponad 10 milionéw tagéow na
jednym serwerze

Mozliwo$¢ podtaczenia do 3000 klientow

Szybkos$¢ dziatania do 150 000 zapiséw
na sekunde

Mozliwo$¢ zarzadzania danymi w skali
catego przedsigbiorstwa

Wykorzystanie otwartych standardéw
komunikacyjnych

Zminimalizowanie czasu planowanych oraz
nieplanowanych przestojéw (monitoring
OEE)

Redukcja odpadoéw lub zle wykonanych ele-
mentow w procesie (kontrola jakosci, SPC)

Zwigkszenie maszynowego czasu pracy

Kontrola zgodnosci procesu ze specyfika-
cjami technologicznymi i jako$ciowymi

Monitoring i alarmowanie kluczowych
parametrow

Zlecenia produkcyjne — genealogia i Sledze-
nie produkcji w toku

Rozbudowany system raportowy
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Analiza statystyczna procesu filtracji




Wypowiedzi osob odpowiedzialnych
za wdrozenie ze strony uzytkownika

Dotychczasowy system (przed wdrozeniem MES) zaktadat reczne wpisywanie danych
o przestojach przez operatorow do bazy danych (Access). Wadg tego systemu byto absorbowanie
obstugi, nizsza doktadnos¢ oraz nierejestrowanie mikroawarii np. ponizej 5 min.

Dzieki automatycznemu monitoringowi (online) pracy maszyn, system MES zbiera bardzo
doktadne dane na temat czasu i przyczyn awarii, a takze na biezaco zapewnia informacje
o aktualnych wynikach wydajnosci linii, nie tylko dla kierownictwa, ale takze dla operatoréw.

Zespot projektowy skiadajacy sie z inzynieréw firmy Bonair, przy silnym wsparciu inzynieréw
z browaru Warka, zrealizowat wszystkie zatozone cele i wdrozyt system w petni w zaplanowanym
czasie.

Krzysztof Zyrek
Dyrektor ds. produkcji
Grupa Zywiec SA, Browar w Warce

Rocznie robilismy ok. 8 tys. analiz piwa gotowego. To duze straty: do kazdej analizy potrzeba byto
300 ml gotowego piwa, przy ktérego pobieraniu wylewato sie znacznie wiecej. Poza tym
zuzywalismy mnostwo odczynnikéw, naczyn, sprzetu laboratoryjnego. Obecnie system na biezaco
monitoruje parametry filtrowanego piwa. Dzieki temu liczba analiz w naszym laboratorium spadta
z dwustu do kilku tygodniowo. W tej chwili robimy tylko analizy sprawdzajgce. Raz na tydzien
pobieramy probke piwa z tankéw BBT, wykonujemy petng analize i porownujemy z wynikami
podawanymi przez MES.

Leszek Skalski
Quality and Technology Manager
Grupa Zywiec SA, Browar w Warce

Aplikacja operatora (kokpit) na liniach filtracji

2
.
Lezajsk Kralowskie J& Krolewshie JP | Bezezynmy | Bezezymny
BETIE [ Ty BoTE = || ooros =1 | s m
1681 i STHI ohi 2038 h PRy
2 2080 H ERE 0L EL 3 malhw 3 marm
L l [0 Iy - g
Waka MRENOS |y, Praba Tara ¢ | Warka  FEQ RS
BET11 ] || eeTiz BET13 =1 || sor o
1hl L] 2025 hi [ ] 19
z 2R H = 48 H T PME N 3 MES W
L BWFT 1 BNF1 B
Butulia KHS
[ — Tuwa 8 Tatea P Krobawskia JF
| |

Monitorowanie stanu zbiornikdw piwa po filtracji



Jakie korzysci dla zaktadu wynikaja z przeprowadzonego wdrozenia”

. » system jest integralng czescig zakladowego programu TPM, dostarcza automatycznie dane
zlinii — istotne zmniejszenie pracochtonnosci personelu;

* dane z systemu o awariach i przestojach sg doktadne i wiarygodne — mozliwos¢ lepszej
analizy i wnioskowania, mozliwos¢ poprawy efektywnosci produkcji, eliminacji strat
i przestojow;

» eksploatacja systemu pokazata, ze spadki predkosci maszyn stanowig nie kilka, jak dotad
sadzono, a kilkanascie procent strat— otwarta mozliwos¢ poprawy;

» wyswietlacz na hali pozwala obstudze na tatwg biezgcag ocene postepow — lepsza mobilizacja
pracownikéw;

» znacznie zredukowana liczba analiz laboratoryjnych (zmniejszenie zatrudnienia), mniegj
godzin pracy w laboratorium, odczynnikow, sprzetu do analiz, nie ma strat piwa przy
pobieraniu probki;

* lepsze wykorzystanie czynnika pracy ludzkiej i sprzetu produkcyjnego;

* lepsza kontrola jakosci, prowadzona na biezagco w czasie procesu filtracji, obiektywna,
niezalezna od interpretacji cztowieka;

» znaczna poprawa w dostepie do informacji oraz wizualizacji danych;
» zwiekszenie dyspozycyjnego czasu pracy zasobow (maszyn, narzedzi, ludzi);

* zmniejszenie obcigzenia pracownikow pracami biurowymi — recznym przygotowywaniem
raportow.
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Analizy ad-hoc parametréw procesu

VIX Automation sp. z 0.0.
Autoryzowany Dystrybutor
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