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. Wizualizacja procesu produkggjnego
w Hucie Cynku ,Miasteczko Slaskie” S.A.

Miejsce wdrozenia

Oprogramowanie Proficy wdrozone zostato w Hucie Cynku ,Miasteczko Slgskie” S.A. w Miasteczku
Slaskim.

Cel wdrozenia

Celem wdrozenia byto zapewnienie wizualizacji catego procesu produkcyjnego i biezacej analizy
wszystkich proceséw produkcyjnych oraz eliminacja kosztownych rejestratoréw danych.

Sposob wdrozenia
System zostat wdrozony w catosci przez Dziat Automatyki huty.

HUTAY CYNKU

SNBasEeezk o Slaskie”

Huta Cynku
-Miasteczko Slaskie” S.A.

Huta Cynku wytwarza cynk i otow unikatowg
metodg pirometalurgiczng (tzw. proces
Imperial Smelting), umozliwiajacg pozys-
kanie tych dwoch metali w jednym ciggu
technologicznym.

Potozona na obszarach lesnych miasta
Miasteczko Slaskie huta powstata w 1979
roku, jako pierwszy tego typu zaktad
metalurgiczny w Polsce.

Huta produkuje ponad 75 tys. ton cynku
rocznie, co stanowi ok. 40% krajowej
produkcji cynku oraz wytwarza ok. 50%
krajowej produkcji otowiu i stopdow.
W zaktadzie produkuje sie réwniez kadm,
kwas siarkowy i niewielkie ilosci srebra.
Zatrudnia ok. 700 oséb. Nalezy do Grupy
kapitatowej Zaktadow Gorniczo - Hutniczych
,Bolestaw” S.A.

hutnictwo
metali

niezelaznych




Wuykorzystane moduty oprogramowania

Gtowne elementy systemu SCADA:

+ 28 stacji FIX32i Proficy iFIX

* Proficy Historian

* Proficy Real-Time Information Portal

PLC

switch

stacja operatorska
iFIX Runtime
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6 x stacja operatorska
iFIX Runtime
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8 x stacja operatorska
iFIX Runtime

Portal

stacja serwerowa
Proficy Real-Time

€ETHERNET

stacja serwerowa
Proficy Historian

9 x stacja podgladowa

iFIX iClient

Schemat instalacji



Funkcjonalnos¢ systemu

Przed wdrozeniem uktadow wizualizacji, wielkosci procesowe zapisywane byly za pomocg
rejestratoréw z nosnikiem papierowym. Sterowanie odbywato sie z tablic synoptycznych,
na ktérych umieszczone byty regulatory pneumatyczne lub elektryczne. Zmienne procesowe,
dla ktérych nie zachodzita koniecznos$¢ archiwizacji, wskazywane byty na wskaznikach
profilowych pneumatycznych lub elektrycznych.

W chwili obecnej praktycznie caly proces technologiczny w HCM jest wizualizowany
i sterowany z stacji operatorskich z zainstalowanym oprogramowaniem FIX oraz iFIX.
Wiekszos¢ zmiennych wizualizowanych generuje wykresy biezace oraz archiwalne.

Ogolnie zainstalowanych jest w HCM 28 stacji operatorskich z kluczami FIX oraz iFIX,
z czego 19 to stacje z mozliwoscig sterowania, a 9 podgladowych. Uktad stacji operatorskich
steruje i nadzoruje procesami technologicznymi oraz obiektami ogéIinozaktadowymi.

Stacje operatorskie sterownicze umieszczone na wydziatach produkcyjnych potaczone sg
ze stacjami podgladowymi znajdujacymi sie w pomieszczeniach kierownictwa danego
wydziatu. Cato$¢ zaktadu zobrazowana jest na 3 stacjach w dyrekcji zaktadu, co umozliwia
biezace $ledzenie pracy catego zaktadu, jak réwniez dzieki wykresom biezacym
i archiwalnym — analize proceséw na szczeblu operatoréw, kierownikow wydziatdw oraz
dyrekgciji.
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Real-Time
Information Portal

Obraz synoptyczny sterowania oraz podgladu
potozenia automatycznego uktadu zatadunku pieca

Wysoka niezawodno$¢ sprawdzona
w ponad 350 000 zaktadéw produkcyjnych
na catym Swiecie

Od 25 lat na polskim rynku
Polska wersja jezykowa

Podtrzymanie pracy systemu w przypadku
awarii dzigki zaawansowanej technologii
redundacji

Duza elastycznos¢ dzieki wbudowanemu
jezykowi skryptowemu i technologii .NET

Szybkie wdrozenie i tatwa integracja
(MES, Workflow i ERP)

Sprawdzona komunikacja z wiekszoscig
urzadzen automatyki

Bezpieczna, przemystowa baza danych
z wbudowang kompresjgq

Wysoce niezawodna architektura,
gwarantujgca dostep do danych 24/7/365

Obstuga ponad 10 milionéw tagéw na
jednym serwerze

Mozliwo$¢ podtgczenia do 3000 klientéw

Szybkos¢ dziatania do 150 000 zapiséw
na sekunde

Mozliwo$¢ zarzadzania danymi w skali
catego przedsiebiorstwa

Wykorzystanie otwartych standardéw
komunikacyjnych

Mozliwos¢ analizy danych w funkcji czasu

Wspdlne srodowisko prezentaciji (klient
sieciowy) dla wszystkich aplikacji produk-
cyjnych i biznesowych w przedsiebiorstwie

Zaawansowana prezentacja graficzna

raportow

Zarzadzanie jakoscig w skali catego
przedsiebiorstwa

Dostep do danych i raportéw z dowolnego
miejsca w zakfadzie
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Wizualizacja i sterowanie uktadu przygotowania wsadu Obraz synoptyczny sterowaniai podgladu parametrow
na maszyne spiekalnicza wydziatu spiekalni technologicznych wiez absorpcyjnych, fabryki kwasu
siarkowego wydziatu spiekalni
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Sterowanie i podglad parametréw technolo-
gicznych ukfadu przerobu weglanu

Obraz synoptyczny sterowania i rejestracji parametrow
urzadzen do podgrzewania powietrza wykorzysty-
wanego w procesie pieca szybowego



Jakie korzysci dla zaktadu wynikaja z przeprowadzonego wdrozenia”

Najwiekszg korzyscig jest mozliwos¢ szybkiej oceny stanu biezacego i przesztego procesu
produkcyjnego dzieki zbieraniu danych przez stacje operatorskie.

Zastosowanie systemu umozliwito eliminacje uciazliwych i kosztownych w eksploatacji
rejestratoréw, dzieki sprzezeniu z PLC nastgpita eliminacja ukltadéw przekaznikowych a co
zatym idzie uproszczenie tych uktadéw. Pojawita sie mozliwo$¢ zdalnego podgladu i analizy
przebiegajacych procesow produkcyjnych co jest wykorzystywane w szerokim zakresie.
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Wizualizacja kotta stuzgcego do rafinacji
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Wizualizacja i sterowanie kotta odzyskni-
cowego uktadu odpylania oraz wentylatorow
odciagowych rektyfikacji cynku wraz z nanie-
sionymi punktami pomiarowymi wielkosci
technologicznych
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Siemianowicka 5a, 40-301 Katowice
tel: 32 782 7190, 32 358 20 20

fax: 32 782 7199, 32 358 20 29
www.wix.com.pl, vix@vix.com.pl




